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1 * Размер для справок.
2 Угловое отклонение оси симметрии зубцов Г от

номинального положения в пределах допуска на симметричность.
3 Неуказанные радиусы скругления 0,3 max мм.
4 Допускается величина заусенцев 0,01 max мм.
5 Материал-заменитель: сталь 0,5-П-1-ТО-ТШ1-2212,

0,5-П-1-ТО-ТШ1-2412 ГОСТ 21427.2-83.


